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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificdrii: TAmplar universal

Descrierea succintd a calificirii: Calificarea Tamplar universal asigurd absolventului competentele
necesare realizarii operatiilor de debitare a materialului lemnos (tivire — spintecare — retezare — sectionare,
decupare), de prelucrare a reperelor din lemn masiv §i panouri (indreptare, rindeluire, tdiere la lungime,
burghiere, cepuire, frezare, strunjire), slefuire, finisare, asamblare si ambalare a produselor finite din
lemn, de asigurare a calitétii operatiilor, de organizare a locului de munci, de respectare a normelor de
securitate i sdndtate In muncé, paza si stingerea incendiilor si protectie a mediului inconjurétor.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

v' 752201 tAmplar universal v' 752302 reglor de masini de prelucrat lemn
v' 752202 tAmplar carosier v’ 752303 taietor de precizie in lemn
v’ 752203 tdmplar manual/artizanal v’ 752304 confectioner articole speciale din lemn
v' 752213 slefuitor, lustruitor v' 752317 tAmplar mecanic la croit si dimensionat
v' 752219 tamplar restaurator v' 752318 tAmplar mecanic la rindeluit
v’ 752220 restaurator sarpante si structuri din lemn v* 752319 tdmplar mecanic la frezat §i gaurit
| v 752221 tAmplar binale v’ 752320 tAmplar mecanic la strunjit
v' 752301 strungar in lemn v' 752321 tdmplar mecanic la slefuit

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobindesc aceastd calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invatirii:

e Unititi de rezultate ale invitarii tehnice generale
1. Utilizarea materiilor prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in desen a produselor simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos

¢ Unititi de rezultate ale invatirii tehnice specializate
4. Formarea panourilor placate si a ramelor
5. Prelucrarea elementelor din lemn masiv i a panourilor
6. Finisarea produselor din lemn
7. Montarea si ambalarea produselor din lemn

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unititile de rezultate ale invitirii tehnice generale sau specializate, aga cum sunt
prezentate in rezultatele invitirii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invitirii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Oportunitiati la finalizarea programului de formare: angajarea pe plata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior. :
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II. TABEL DE CORELARE AVUNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI) CU
UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI

PRACTICATE

URI - Calificarea IPT:
»Tamplar universal”

Unititi de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational/ propuse de angajator

1. Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in
industria lemnului

Unitati de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Pregétirea fabricatiei

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Taimplar manual”

. Prepararea adezivilor pentru incleierea fibrelor din lemn
. Defibrarea tocéturii si rafinarea fibrelor din lemn
. Deshidratarea masei fibroase

W N =

2. Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor
simple din lemn

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Interpretarea desenului tehnic

3. Debitarea materialului lemnos

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Croirea materialului lemnos

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Timplar manual”

1. Croirea materialului lemnos

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Lutier”

1. Pregitirea materialului lemons in vederea prelucririi

4. Formarea panourilor placate si
a ramelor

Unititi de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

. Pregatirea furnirelor estetice si a inlocuitorilor

. Pregitirea panourilor din PAL pentru furniruire
. Asamblarea elementelor masive

. Asamblarea elementelor si subansamblelor

R B

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar manual”

1. Asamblarea elementelor masive
2. Asamblarea elementelor si subansamblelor

5. Prelucrarea elementelor din
lemn masiv si a panourilor

Unitéiti de competentd/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

. Prelucrarea mecanica a semifabricatelor din lemn masiv
. Prelucrarea mecanica a panourilor din PAL furniruit

B

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Lutier”

1. Prelucrarea materialului lemnos

6. Finisarea produselor din lemn

Unitiiti de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor

Unitiiti de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,TAmplar manual”

1. Finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din

LN /
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Standardul Ocupational ,,Lutier”

1. Finisarea instrumentelor musicale
7. Montarea si ambalarea

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
produselor din lemn Standardul Ocupational ,,Tamplar”

1. Ambalarea corpurilor de mobilier
2. Confectionarea ambalajelor pentru corpurile de mobilier

Unititi de competenti/ Competentele profesionale din
Standardul Ocupational ,,Lutier”

1. Asamblarea componentelor confectionate

\ / ‘.,"
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III.

UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE

COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI
STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 1: :
UTILIZAREA MATERIILOR PRIME SI A MATERIALELOR TEHNOLOGICE IN

INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1. Structura si identificarea
macroscopica a lemnului:
- sectiuni principale prin trunchi
- caracterele structurii
macroscopice §i caracteristicile
fizice ale lemnului
- identificarea macroscopici a
speciilor lemnoase
1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de formai a trunchiului
- defecte de structura
- noduri
- crépaturi
- gauri si galerii de insecte
- coloratii anormale si alteratii
1.1.3. Materii prime:
- cherestea de rdginoase si
foioase
- materiale compozite: PAL,
PFL, MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel
- furnire
1.1.4. Adezivi
industria lemnului:

- proprietatile si caracteristicile
tehnice ale adezivilor

- tipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului
1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.6. Materiale tehnologice de
finisare:

- materiale tehnologice de
pregétire a suportului lemnos in
vederea finisarii .,

- materiale tehnologice
peliculogene de finisare

utilizati 1in

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor
principale prin trunchi cu notarea
caracterelor structurii macroscopice
1.2.2. Recunoagterea speciilor pe
baza caracterelor structurii
macroscopice §i a caracteristicilor
fizice ale lemnului

1.2.3. Mdsurarea zonelor cu defecte
de formd pentru un trunchi dat
1.2.4. Alegerea sortimentelor de
materii prime pentru realizarea unui
produs finit dat

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in
functie de caracteristicile i
proprietitile acestora

1.2.6. Realizarea unei asambléri de
elemente date, prin utilizarea unui
adeziv specific

1.2.7. Recunoagterea materialelor
abrazive in functie de natura suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata de
slefuit data

1.2.9. Identificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit dat
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE
1.2.12.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

1.2.13.Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea materiilor
prime §i materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de
lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor

1.3.1. Constientizarea
importantei recunoasterii
speciilor lemnoase
pentru calificarea vizatd
1.3.2. Asumarea
initiativei la
valorificarea lemnului
cu defecte

1.3.3. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

1.3.4. Executarea
operatiei de asamblare
sub supraveghere cu
grad de autonomie in
executie

1.3.5. Respectarea
rugozitdtii impuse de
tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuitd
1.3.6. Asumarea
initiativei in stabilirea
modului de finisare,
pentru un produs finit
dat

1.3.7. Respectarea
normelor de securitate gi
sdndtate in muncé, pazd
si stingere a incendiilor
si protectie a mediului la
utilizarea materiilor
prime si materialelor
tehnologice

transparenta si opacd a lemnului
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1.1.7. Norme de securitate §i date pentru realizarea sarcinilor de
sinitate in munca, pazi i lucru

stingere a incendiilor, protectie a
mediului, la utilizarea materiilor
prime si 2a materialelor din
industria lemnului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdfarii (1 —cunogtinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviatirii tehnice generale ,,Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in industria lemnului”:
* Competente de comunicare in limba romani si in limba materna:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie moderni in identificarea unor materiale de finisare produse in
tari ale UE
* Competente de bazi de matematici, stiinfe si tehnologie:
- Mésurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
* Competenta de a invita sa inveti:
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei la valorificare a lemnului cu defecte
- Asumarea inifiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Echipamente: lupe cu putere de mérire de cca. 10 ori, pensule, role, perii

- Materii prime: cherestea, placaj, panel, furnir, MDF, OSB, panouri: furniruite, melaminate,
emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare, mostre cu defecte de
forma, de structurd, cu noduri, cu géuri si galerii de insecte, cu coloratii anormale si alterafii

- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregatire a suportului pentru finisare, lacuri,
vopsele, emailuri

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 30%
Primirea si identificarea posibilelor cdi de realizare
planificarea Alegerea epruvetelor, materiilor prime si materialelor
I i 35% Mg g 40%
sarcinii de necesare realizarii sarcinilor de lucru Y
lucru Respectarea normelor de securitate si sinitate in munca, 30% A
paza si stingerea incendiilor si protectia mediului | =
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Identificarea speciilor lemnoase pe baza caracterelor 20%
. . « e s . . 0
macroscopice si a caracteristicilor fizice ale lemnului

: Misurarea corectd a defectelor de forma a trunchiului 20%
Realizarea Alegerea adezivului adecvat tipului de asamblare gi
2. | sarcinii de 50% | 28 : P y 20%
lucru realizarea acesteia
Utilizarea corecti a sortimentelor de materiale abrazive 20%
Alegerea corectd a materialelor de finisare pentru produsul 20%
dat
Prezentarea §i Argum entarea alegerii materiilor prime si materialelor 50%
romovarea utilizate
5 | B 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
sarcinii . . . . . s o
N — materiilor prime si materialelor tehnologice utilizate pentru 50%

realizarea sarcinii de lucru

S S

g SLSSSSS = ————————_ ——————————————————————————
Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3

Calificarea profesionald: Tdmplar universal



UNITATEA DE REZULTATE ALE iNVATARII TEHNICE GENERALE 2:
APLICAREA NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR

SIMPLE DIN LEMN
Rezultatele invatarii:
Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Instrumente pentru masurat | 2.2.1. Utilizarea instrumentelor de | 2.3.1. Asumarea

si trasat

2.1.2. Norme generale de
reprezentare in desenul tehnic:

- formate utilizate in desenul tehnic
- linii folosite in desenul tehnic

- scéri de reprezentare

2.1.3. Semne si reprezentiri

- semne conventionale pentru materii
prime utilizate la fabricarea
produselor finite din lemn

- semne conventionale pentru
accesorii metalice

- semne conventionale pentru
reprezentarea tapiferiei

2.1.4. Mijloace si reguli generale de
reprezentare a produselor din
lemn:

- reprezentarea vederilor

- reprezentarea sectiunilor

2.1.5. [Intocmirea
desenului la scara:
- executarea schitei
- executarea desenului la scara

- cotarea in desenul tehnic

2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a
complexelor si a subansamblurilor
specifice produselor finite din lemn:
- imbindri, Innadiri, incheieturi

- reprezentarea in desen a
subansamblurilor

2.1.7. Realizarea schitei si a
desenului la scara pentru produse
simple din lemn: rame, taburet,
masute etc.

- indicatorul si tabelul de componenta

conventionale in industria lemnului:

schitei si a

- reprezentarea in desen a complexelor

lucru la reprezentarea in desen:

- mdsurarea corectd a
dimensiunilor reperelor

- trasarea liniilor cu ajutorul
instrumentelor de trasat
2.2.2. Alegerea formatului gi a
scérii de reprezentare in functie de
dimensiunile corpului de
reprezentat
2.2.3. Trasarea chenarului si a
indicatorului
2.2.4, Utilizarea semnelor
conventionale pentru
reprezentarea materiilor prime i
materialelor din
industria lemnului, pentru un
produs simplu din lemn, dat
2.2.5. Amplasarea vederilor si a
sectiunilor pe formatul foii de
desen, pentru un produs dat
2.2.6.Utilizarea instructiunilor
date pentru reprezentarea schifei
i a desenului la scard
2.2.7. Reprezentarea schitei si a
desenului la scara, pentru o
imbinare data
2.2. 8. Reprezentarea in desen a
unui complex/ subansamblu dat
2.2.9. Reprezentarea in desen a
unui produs simplu din lemn, dat
2.2.10. Utilizarea vocabularului
comun §i a celui de specialitate la
prezentarea normelor generale de
reprezentare in desenul tehnic

responsabilitdtii in
utilizarea corectd a
instrumentelor de
masurat

2.3.2. Congtientizarea
importantei utilizarii
semnelor
convenfionale in
reprezentarea
produselor finite din
lemn

2.3.3. Respectarea
regulilor generale de
reprezentare a
vederilor §i
sectiunilor pentru un
produs din lemn
2.3.4. Respectarea
normelor i a
conditiilor tehnice
specifice realizarii
desenului la scara
pentru produsele
simple din lemn

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invafdarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invigirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in <\
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor simple din lemn”: { =3
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* Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la prezentarea normelor
generale de reprezentare in desenul tehnic
* Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Masurarea corectd a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor si
utilajelor din industria lemnului
Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scara
- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor i sectiunilor pentru un produs din
lemn
* Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitafii in utilizarea corectd a instrumentelor de masurat

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente In scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente: plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare,
rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri

- Produse simple din lemn

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de %
e I o . 30%

lucru si identificarea posibilelor céi de realizare

Alegerea corecta a instrumentelor de méasurat si 40%

Primirea si

E, planificarea sarcinii | 35% b .
de lucru trasat necesare realizirii sarcmllc.)r de lucru :
Alegerea scarii de reprezentare si a formatului 30%
hértiei
Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor de 20%
desen

Trasarea chenarului, a indicatorului si a tabelei 20%

Realizarea sarcinii o, | de componenti
2. 50% = - =
de lucru Respectarea etapelor in realizarea schitei pentru 20%
o imbinare datd
Realizarea corectd a desenului la scard pentru un 40%
produs simplu
Argumentarea aplicarii normelor de reprezentare 60%

Prezentarea si in desen a produselor din lemn
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
. |realizate argumentarea aplicarii normelor de reprezentare | 40%

in desenul tehnic

‘\

— e d
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UNITATEA DE REZULTATE ALE iINVATARII TEHNICE GENERALE 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. Instalatii de uscare
artificiala a cherestelei:

- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.1.2. Procesul uscirii
artificiale a cherestelei:

- pregdtirea materialului
lemnos pentru uscare

- regimuri de uscare a
cherestelei

- defecte de uscare a cherestelei
3.1.3. Operatii de debitare:
- operatii de debitare a
reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a
reperelor cu contur curbiliniu si
poligonal

- adaosuri de prelucrare

- metode de debitare

3.1.4. Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv:

- utilaje pentru debitarea
lemnului masiv

- scule pentru debitarea
lemnului masiv

3. 1.5. Indicatorii economici
la debitarea lemnului masiv
3.1.6. Norme de securitate si
sdnitate in munci, PSI si
protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv

3.2.1. Descrierea constructiei si a
modului de functionare a instalatiilor de
uscare a cherestelei

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuire a
cherestelei in vederea uscarii artificiale
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de
uscare

3.2.4. Verificarea parametrilor
regimului de uscare

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare
si a cauzelor aparitiei acestora

3.2.6. Stabilirea masurilor de prevenire
a aparitiei defectelor de uscare

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a
lemnului masiv si a operatiilor in
succesiunea lor, pentru un reper dat
3.2.8. Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare pentru un
reper dat

3.2.9. Organizarea locului de munca.
3.2.10. Verificarea si reglarea utilajelor
necesare debitdrii reperului dat

3.2.11. Montarea uneltei tdietoare
corespunzatoare operatiei de debitare
3.2.12. Debitarea materialului lemnos
pentru obtinerea unor repere, pe baza
unei fige tehnologice date

3.2.13. Mdsurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare §i
compararea cu cele din figsa
tehnologicd

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

3.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdfilor profesionale
desfasurate

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea procesului de
uscare artificiald a cherestelei si
debitarea lemnului masiv

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

3.3.2. Asumarea initiativei
in stabilirea metodei de
debitare pentru obfinerea
unui randament optim.
3.3.3. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de muncd

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregatirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din figele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos

3.3.7. Asumarea
responsabilitdtii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate

3.3.8. Congtientizarea
necesitdfii valorificdrii
lemnului masiv la debitare
prin obtinerea unor
indicatori economici optimi
3.3.9. Asumarea
responsabilitdatii pentru
respectarea normelor de
securitate §i sandtate in
muncd, pazd §i stingere a
incendiilor §i a protectiei
mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al cafegoriei rezultatului
invagarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifird numdrului de jordine al rezultatuluz
invatdarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii =1
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitatii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,,Debitarea materialului lemnos”:

* Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea corecté a vocabularului comun gi a celui de specialitate la descrierea procesului de uscare
artificiald a cherestelei si debitarea lemnului masiv

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calcularea corecta a adaosului de prelucrare

- Misurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare §i compararea cu cele din fisa tehnologica

- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

* Competenta de a Invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitétii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea responsabilitatii pentru respectarea normelor de securitate si sandtate in muncd, paza si
stingere a incendiilor, si protectia mediului la debitarea reperelor din lemn masiv

- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim

- Constientizarea necesitatii valorificirii lemnului masiv la debitare prin obtinerea unor indicatori
economici optimi

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Material lemnos. rasinoase (brad, molid, pin, larice); foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei); diverse
specii (plop, mesteacén, arin, salcdm)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
- Magini-unelte pentru debitarea materialului lemons:
- ferdstraie circulare de spintecat simple, multiple, cu si fird avans mecanic
- ferastraie circulare de retezat simple, pendula cu actionare hidraulic, penduld cu actionare
mecanica
- ferdstraie panglica
- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tiietoare, panze dintate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora
Analizarea cerinfelor pentru fiecare sarcind de lucru si o
A E s - " 30%
identificarea posibilelor céi de realizare
Primirea i Alegerea materialului lemnos, utilajelor, sculelor/ =
: Rt g Iy - " 40%
1. | planificarea sarcinii | 35% | uneltelor necesare efectudrii operatiilor de debitare
de lucru | Respectarea normelor de securitate §i sdnitate in
‘ munci, paza i stingerea incendiilor §i protecfia 30%
\ mediului
“2. | Realizarea sarcinii | 50% | Pregitirea materialului lemnos si alimentarea 30%

Domeniul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn
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de lucru

instalatiilor de uscare

Realizarea operatiilor de debitare utilizdnd

corespunzitoare a terminologiei de specialitate

i N 50%
corespunzétor utilajele
Verificarea dimensiunilor si calitdtii reperelor obtinute | 20%
Utilizarea corecti a vocabularului comun si a celui de
Riezentiias specialitate la descrierea procesului de uscare 50%
3. | promovarea sarcinii | 15% artlﬁc.l All o cherestf?le?l : — -
realizate Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite la
debitarea lemnului masiv, prin utilizarea 50%
p
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 4:
FORMAREA PANOURILOR PLACATE SI A RAMELOR

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1. Asamblarea ramelor si a
cadrelor:

- dispozitive de asamblare a
ramelor

- modul de lucru la asamblarea
ramelor

- tipuri de adezivi utilizati la
asamblarea ramelor

4.1.2. Bordurarea canturilor
panourilor:

- dispozitive pentru bordurarea
canturilor panourilor

- tipuri de borduri utilizate

- tipuri de adezivi utilizati la
bordurarea canturilor panourilor
4.1.3. Tehnologia de furniruire a
panourilor:

- operatii de pregétire a panourilor
- operatii de pregatire a furnirelor
- tipuri de masini, dispozitive si
instalatii pentru pregatirea
panourilor si a furnirelor in
vederea furniruirii

- tipuri de magini de aplicat adeziv
- tipuri de prese, regimuri de
presare, parametri urmariti la
presare

- operatia de conditionare a
panourilor furniruite, dupé presare
4.1.4. Defecte de furniruire:

- clasificarea defectelor de
furniruire

- cauze care conduc la aparitia
defectelor de furniruire

- modalitati de remediere a
defectelor de furniruire

4.1.5. Norme de securitate si
sinitate in munca, paza si
stingerea incendiilor §i de
protectie a mediului la
asamblarea reperelor prin
incleiere ——._

4.2.1. Utilizarea dispozitivului de
asamblare si a tipului de adeziv In
functie de sarcina de lucru primita
4.2.2. Executarea operatiei de
asamblare a unei rame din lemn
masiv, cu respectarea etapelor de
lucru, prevézute in fisa tehnologica
4.2.3. Stabilirea tipului de bordura
si a adezivului in functie de
structura panoului dat

4.2.4. Utilizarea dispozitivului de
asamblare adecvat tipului de
borduré aplicata pe cantul panoului
4.2.5. Stabilirea operatiilor si a
maginilor/ instalatiilor/
dispozitivelor necesare pentru
furniruirea unui panou dat

4.2.6. Realizarea operatiilor
tehnologice de pregitire a furnirelor
pentru furniruirea unui panou dat,
conform figei tehnologice

4.2.7. Pregatirea panoului pentru
furniruire prin efectuarea
operatiilor de calibrare si zimtuire
4.2.8. Formarea pachetelor pentru
presare, prin utilizarea tipului de
adeziv adecvat tehnologiei de
presare abordate

4.2.9. Controlul valorilor
parametrilor regimului de presare
(temperaturd, presiune, duratd)
4.2.10. Monitorizarea procesului de
conditionare a panourilor presate
4.2.11. Controlul calitativ al
panourilor furniruite

4.2.12. Remedierea defectelor de
furniruire

4.2.13. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea
operatiilor efectuate

4.2.14. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

4.3.1. Respectarea cerinfelor
ergonomice la locul de
munca

4.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

4.3.3. Respectarea cu
rigurozitate a succesiunii
etapelor de lucru, prevdzute
in fisa tehnologicd

4.3.4. Asumarea
responsabilitdii pentru
calitatea operatiilor de
asamblare si bordurare
efectuate

4.3.5. Operatiile
tehnologice sunt executate
sub supravegherea directd a
maistrului instructor,
existdnd un grad de
autonomie restrans

4.3.6. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdfii
pentru sarcina de lucru
primitd

4.3.7. Congtientizarea
importantei operatiei de
presare in obtinerea unor
panouri furniruite de calitate
4.3.8. Respectarea valorilor
optime ale parametrilor
regimului de presare

4.3.9. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme
4.3.10. Respectarea
normelor de securitate si
sdndtate in muncé, pazi si
stingere a incendiilor si de
protectie a mediului,
bordurarea panourilor si la
realizarea operatiilor de
furniruire a panourilor

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului

K'm
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invatarii (1 —cunostinge, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,Formarea panourilor placate si a
ramelor”:
* Competente de comunicare in limba romana si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
efectuate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate
¢ Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Controlul valorilor parametrilor regimului de presare (temperaturd, presiune, durati)
- Controlul calitativ al panourilor furniruite
e Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea cu rigurozitate a succesiunii etapelor de lucru, previzute in fisa tehnologica
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea operatiilor de asamblare si bordurare efectuate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoald sau la operatorul economic):

- Materii prime: panouri din PAL, PFL, placaj, panel, furnire tehnice, furnire estetice, adezivi,
borduri din lemn masiv, plastic

- Materiale tehnologice: materiale adezive, materiale abrazive, hartie gumata, fir fuzibil

- Dispozitive de asamblat rame: prese de asamblat cu actionare mecanicd sau cu actionare
pneumatica

- Dispozitive pentru verificat calitativ furnire

- Masini de imbinat furnire: cu hartie gumata sau cu fir fuzibil

- Masini-unelte si instalatii: masini de imbinat furnire, masind de aplicat adeziv, prese hidraulice
(monoetajate, multietajate)

- Echipament de lucru s§i protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporala,
dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare

p Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

Primirea si Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de lucru si 20%
1 planificarea 35% identificarea posibilelor céi de realizare i\
" | sarcinii de Alegerea dispozitivului de asamblare si a tipului/de 30% \
lucru adeziv in functie de sarcina de lucru primita ' 7

-—
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Stabilirea operatiilor i a maginilor/ instalatiilor/ 30%
dispozitivelor necesare pentru furniruirea panoului dat
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire
la securitatea §i sdndtatea in muncé, paza si stingerea 20%
incendiilor si protectie a mediului la asamblarea °
ramelor i panourilor

Executarea operatiei de asamblare a ramei din lemn
masiv, cu respectarea etapelor prevazute in fisa 25%
tehnologicd

Realizarea operatiile tehnologice de pregitire a
Realizarea panourilor si furnirelor in conformitate cu figa 25%
2. | sarcinii de 50% | tehnologica

lucru Utilizarea corecta a sculelor, verificatoarelor, maginilor
si dispozitivelor specifice operatiilor de asamblare a 40%
ramelor si formare a panourilor furniruite
Asigurarea controlului calitativ pentru panourile 10%
furniruite
Argumentarea pentru adezivii utilizati, bordurile alese 40%
si pentru operatiile tehnologice executate

Prezentarea si

romovarea = : — e :
3. 5 her e 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
- modului de lucru la asamblarea ramelor i la 60%
furniruirea panourilor

w
—ss - = L
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 5:
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV SI A PANOURILOR

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitafi

Atitudini

5.1.1. Operatii si magini de
prelucrare mecanici a
reperelor din lemn masiv:
- indreptare-rindeluire,
magsini de indreptat i rindeluit
- frezare-profilare pe una si
mai multe fete, magini de
frezat si profilat

- burghiere si scobire,

magini de burghiat

- cepuire, magini de cepuit

- strunjire, strunguri pentru
lemn

- slefuire, masini de slefuit

| 5.1.2. Operatii si magini/
agregate de prelucrare
mecanici a panourilor:

- formatizare, masini si
agregate

- furniruirea canturilor,
agregatul de furniruit canturi
- frezare — profilare, masini de
frezat si profilat

- burghiere pe fete si canturi,
masini si agregate de burghiat
pe fete si canturi

- slefuire, magini de slefuit
5.1.3. Defecte de prelucrare
mecanici a reperelor din
lemn masiv i a panourilor:
- defecte de prelucrare
mecanicd

- modalitifi de remediere a
defectelor de prelucrare
mecanicd

5.1.4. Norme de securitate si
sdnitate in munca, paza si
stingerea incendiilor si de
protectie a mediului la
prelucrarea mecanici a
reperelor din lemn masiv si
a panourilor

5.2.1. Identificarea operatiilor de
prelucrare mecanici ce urmeazi a fi
efectuate, in functie de tipul reperelor din
lemn masiv de prelucrat, conform figei
tehnologice primite

5.2.2. Organizarea locului de munca

5.2.3. Alegerea maginilor si SDV-urilor in
functie de operatiile de prelucrare mecanica
necesare pentru repere din lemn masiv date
5.2.4. Montarea sculelor necesare pe
maginile de prelucrare mecanici

5.2.5. Verificarea stirii de functionare a
fiecarei magini de prelucrare mecanica
5.2.6. Executarea operatiilor de prelucrare
mecanicd pentru reperele din lemn masiv
date

5.2.7. Identificarea operatiilor de
prelucrare mecanica ce urmeaza a fi
efectuate, in functie de tipul panourilor de
prelucrat, conform fisei tehnologice primite
5.2.8. Alegerea maginilor/ agregatelor si
SDV-urilor in functie de operatiile de
prelucrare mecanica necesare pentru
panourile date

5.2.9. Montarea sculelor necesare pe
maginile/ agregatele de prelucrare mecanica
a panourilor

5.2.10. Verificarea starii de functionare a
fiecarei magini de prelucrare mecanica a
panourilor

5.2.11. Executarea operatiilor de prelucrare
mecanicd pentru panourile date

5.2.12. Utilizarea calculatorului la
prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor
moderne (magini cu comandd numericd)
5.2.13. Verificarea dimensionald si
calitativd, dupd fiecare operatie de
prelucrare mecanicd realizatd, conform
fiselor tehnologice

5.2.14. Utilizarea echipamentelor de
protectie ale maginilor/ agregatelor folosite
5.2.15. Identificarea defectelor de
prelucrare mecanicé a reperelor din lemn
masiv si a panourilor prelucrate

5.2.16. Remedierea defectelor de prelucrare
mecanicd a a reperelor din lemn masiv i a
panourilor prelucrate

5.3.1. Respectarea
cerintelor ergonomice
la locul de munca
5.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd
5.3.3. Operatiile de
prelucrare mecanici
sunt executate sub
supravegherea directa a
maistrului instructor,
existdnd un grad de
autonomie In executie
5.3.4. Respectarea
succesiunii operafiilor
de prelucrare mecanicd
a reperelor din lemn
masiv §i a panourilor,
conform fiselor
tehnologice

5.3.5. Asumarea in
cadrul echipei de la
locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru
primitd

5.3.6. Asumarea
initiativei in rezolvarea
unor probleme
5.3.7.Responsabilizarea
pentru asigurarea
calitatii reperelor/
panourilor prelucrate
mecanic

5.3.8. Respectarea
normelor de securitate
si séndtate In munca,
paza si stingere a
incendiilor i protectie a
mediului la prelucrarea
mecanici a reperelor
din lemn masiv si a
panourilor
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5.2.17. Respectarea normelor de securitate
si sdndtate In muncé la efectuarea
operatiilor de prelucrare mecanicé a
reperelor din lemn masiv §i a panourilor
5.2.18. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate la
descrierea operatiilor de prelucrare
mecanicd §i a maginilor/ agregatelor
utilizate

5.2.19. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice specializate ,,Prelucrarea mecanici a reperelor din
lemn masiv §i a panourilor”:
* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor de
prelucrare mecanicd si a maginilor/ agregatelor utilizate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
¢ Competente de bazi de matematicai, stiinte si tehnologie:
- Verificarea dimensionald si calitativd, dupa fiecare operatie de prelucrare mecanicé realizata,
conform fiselor tehnologice
* Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea succesiunii operatiilor de prelucrare mecanicé a reperelor din lemn masiv si a
panourilor, conform figelor tehnologice
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
¢ Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitifii pentru sarcina de lucru
primita
* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:
- Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanicé cu ajutorul utilajelor moderne (masgini cu
comandd numerica)

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte gi instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Repere din lemn masiv §i panouri: picioare de mobilier, legéturi, sipci, borduri, panouri
bordurate, tablii, rame, pereti laterali etc.

- Scule-folosite: cutite pentru indreptat si rindeluit, discuri tdietoare, panze de ferdstriu, freze
monoblog cu alezaj drepte si profilate, burghie, cutite pentru strung, materiale pentru slefuit

- Magsini-unelte si dispozitive pentru prelucrarea mecanici a lemnului: masina de indreptat;
masina de rindeluit la grosime; masgini de rindeluit pe 3-4 fete; magini de cepuit simpla sau dubla;
masini de burghiat si scobit simplu sau multiplu; masinia de frezat cu ax vertical, magina de frezat

m
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cu ax superior; masina de frezat cu ax radial; strunguri pentru lemn; masini de slefuit: cu bandi
ingustd orizontald, cu cilindru, cu disc, cu banda verticald; agregat de prelucrat panouri; agregat de
furniruit pe cant; agregat de burghiat pe fete si canturi, magini cu comanda numerica

- Echipament de lucru si protectie: capote de protectie, guri de exhaustare a agchiilor, sisteme de
fixare i dispozitive de strdngere; instalatii de exhaustare vestimentatie si echipamente de protectie
corporald, dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

- Fige tehnologice pentru repere din lemn masiv si panouri

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare ” s : ;
. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcini de lucru si 5
e oy ; : 20%
identificarea posibilelor céi de realizare
Alegerea maginilor si SDV-urilor in functie de operatiile
de prelucrare mecanicd necesare pentru repere din lemn 30%
Primirea i masiv date
1 planificarea 20% Alegerea masinilor/ agregatelor gi SDV-urilor in functie
" | sarcinii de de operatiile de prelucrare mecanici necesare pentru 30%
lucru panourile date
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire la
securitatea si sdndtatea In munca, paza si stingerea o
; i . gy 5 60 | 2000
incendiilor §i protectie a mediului la prelucrarea mecanica
a reperelor din lemn masiv si a panourilor
Utilizarea corespunzitoare si in condifii de sigurantd a
: maginilor/ agregatelor si SDV-urilor la executarea 75%
Realizazea operatiilor de prelucrare mecanica a reperelor din lemn
2. | sarcinii de 65% | OPCratiior ¢e pred p
masiv §i a panourilor
lucru = —
Operatiile de prelucrare mecanica sunt executate cu 259%
respectarea indicatiilor din figele tehnologice
; A ntarea ini le si SDV-uril
—— rgume pentru"maglmle{agr‘egate e si urile 40%
B alese si pentru operatiile tehnologice executate
3. | Promos 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
sarcinii : . 1 ioa | 60
realizate modului de executare a opera.ltulor de prelucrare mecanica 0
a reperelor din lemn masiv §i a panourilor

|
J
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 6:
FINISAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1. Procedee de finisare:
finisare transparentd, finisare
opacd, finisare prin acoperire
cu folii din materiale
plastice, finisare prin
texturare

6.1.2. Operatii de pregitire
a suportului lemnos pentru
finisare: desprifuire, albire,
decolorare, colorare,
umplerea porilor

6.1.3. Tehnologii de
aplicare a materialelor de
finisare:

- aplicarea lacurilor prin
pulverizare

- aplicarea materialelor de
finisare prin turnare

- aplicarea materialelor de
finisare prin imersie
constructie, functionare

- defecte la aplicarea
lacurilor

6.1.4. Uscarea peliculei de
finisare:

- uscarea naturald a peliculei
- uscarea artificiald a
peliculei

- descriere instalatie si proces
6.1.5. Prelucrarea peliculei
de finisare:

- operatii de prelucrare a
peliculei de finisare

- defecte de slefuire si
lustruire a peliculei de
finisare

6.1.6. Norme de securitate
si sanitate in munca, pazi
si stingerea incendiilor si de
protectie a mediului la
finisarea produselor din
lemn

6.2.1. Identificarea procedeului de finisare, a
operatiilor de pregitire necesare §i a
tehnologiei de finisare pentru un produs din
lemn dat

6.2.2. Efectuarea operatiilor de pregétire
necesare pentru finisarea produsului din lemn
dat, prin utilizarea corespunzitoare a
materialelor tehnologice

6.2.3. Alegerea masinii/ instalafiei de finisare
in functie de tehnologia stabilitd pentru
produsul din lemn dat

6.2.4. Organizarea locului de munca

6.2.5. Verificarea starii de functionare a
masinii/ instalatiei de finisare

6.2.6. Finisarea produsului din lemn dat la
masina/instalatia de aplicare a materialelor de
finisare, aleasa

6.2.7. Verificarea calitétii operatiei de
aplicarea a materialelor de finisare

6.2.8. Monitorizarea procesului uscdrii
peliculei de finisare prin urmdrirea
temperaturii de uscare §i vitezei de circulatie
a aerului prin instalatie

6.2.9. Stabilirea operatiilor necesare
prelucririi peliculei uscate pentru produsul
din lemn finisat

6.2.10. Alegerea masinilor si materialelor de
slefuit necesare operatiilor de prelucrare
stabilite pentru produsul din lemn finisat
6.2.11. Realizarea prelucrarii peliculei pentru
produsul din lemn finisat
6.2.12. Controlul calititii operatiilor de
slefuire si lustruire

6.2.13. Argumentarea influentei calitdtii
peliculei asupra aspectului estetic al
produsului
6.2.14. Utilizarea fiselor tehnologice pentru
finisarea produsului dat

6.2.15. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate in descrierea
operatiilor si a maginilor /instalatiilor
utilizate la finisarea produsului din lemn dat
6.2.16. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

6.3.1. Asumarea
initiativei in stabilirea
tehnologiei de finisare
pentru un produs din
lemn dat

6.3.2. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munca

6.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de
lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd
6.3.5. Operatiile
tehnologice sunt
executate sub
supravegherea directd a
maistrului instructor,
existand grad de
autonomie in executie
6.3.6. Respectarea
prescriptiilor din fisa
tehnologicd

6.3.7. Asumarea in
cadrul echipei de la
locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd
6.3.8. Respectarea
normelor de securitate
si sandtate in munca,
paza si stingere a
incendiilor si protectie a
mediului la finisarea
produselor din lemn
6.3.9. Constientizarea
importantei operatiilor
de pregétire a suportului
pentru obtinerea unor
pelicule de calitate

Nota: In codul ‘de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale

invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifvd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
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invdfdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invagarii

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitatii de rezultate ale invatirii tehnice specializate ,,Finisarea produselor din lemn”:
* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate in descrierea operatiilor si a
maginilor/instalatiilor utilizate la finisarea produsului din lemn dat
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Monitorizarea procesului uscérii peliculei de finisare prin urmdrirea temperaturii de uscare si
vitezei de circulatie a aerului prin instalatie
¢ Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea prescriptiilor din fisa tehnologica
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea In cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita
* Competenfe antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in stabilirea tehnologiei de finisare pentru un produs din lemn dat
» Competente de sensibilizare si de expresie culturali:
- Argumentarea influentei calitétii peliculei asupra aspectului estetic al produsului

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoala sau la operatorul economic):

- Produse din lemn de mici dimensiuni si mostre de repere finisate cu diferite materiale de
finisare: transparente si opace; cu luciu si mate

- Materiale specifice operatiilor de finisare: pentru pregatirea suportului lemnos in vederea
finisarii, pentru finisare, pentru prelucrarea peliculei

- Instalatii si magsini: aparate de pulverizat, cabina de pulverizat cu hidrofiltru, masini si instalatii
de aplicat lac, instalatii de uscare a peliculelor, magini pentru prelucrarea peliculelor

- Dispozitive pentru uscare naturala

- Instalatii de uscare a peliculei de finisare

- Masini pentru prelucrarea peliculei de finisare

- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald,
dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Ceriterii de realizare si

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Analizarea cerinfelor pentru fiecare sarcini de 50%

v . . vy * sn . 0

: lucru si identificarea posibilelor céi de realizare _
1. | planificarea - - - = ~
.. o, | Identificarea procedeului de finisare, a operatiilor : \% \

sarcinii de lucru 20% g : : o o 25% \ %\

de pregitire necesare si a tehnologiei de finisare |

o e e e T e IR T L
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pentru un produs din lemn dat

Alegerea maginii/ instalaiei de finisare in functie
de tehnologia stabilitd pentru produsul din lemn 35%
dat
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu
privire la securitatea si sinitatea in munca, paza si 20%
. . . . . . . (1]
stingerea incendiilor si protectie a mediului la
finisarea produselor din lemn
Efectuarea operatiilor de pregitire necesare pentru
finisarea produsului din lemn dat, prin utilizarea 25%
corespunzitoare a materialelor tehnologice
Finisarea produsului din lemn dat la magina/

Realizarea sarcinii
65%

de lucru instalatia de aplicare a materialelor de finisare, 50%
aleasd
Realizarea corectd a prelucrarii peliculei pentru "
. . 25%
produsul din lemn finisat
Argumentarea pentru tehnologia de finisare aleasd | 30%
Prezentarea si Terminologia de specialitate este folosita corect la
3. | promovarea 15% | descrierea operatiilor finisarii, a materialelor de o
S e : e o ; s : 70%
sarcinii realizate finisare si a utilajelor/ instalatiilor de finisare

utilizate
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 7:
MONTAREA SI AMBALAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

7.1.1. Sisteme de montare:

- montarea cu asamblari fixe

- montarea cu asambléri demontabile
- montarea la beneficiar

7.1.2. Accesorii pentru montare:

- accesorii pentru fixarea usilor

- accesorii pentru inchidere,
zavordre, blocare a usilor

- accesorii pentru actionarea usilor si
sertarelor

- accesorii pentru glisarea sertarelor
s susfinerea rafturilor

- modalitdti de montare a
accesoriilor

| 7.1.3. Montarea in subansambluri
si produse:

- dispozitive pentru fixarea
accesoriilor

- dispozitive de asamblat corpuri

- fazele operatiei de montare

7.1.4. Operatia de ambalare a
mobilei:

- materiale folosite la ambalarea
mobilei

- sisteme si tipuri de ambalaj

- mijloace de manipulare si
depozitare a produselor ambalate
7.1.5. Norme de securitate si
sdndtate in munci, pazi si
stingerea incendiilor si de
protectie a mediului Ia montarea si
ambalarea produselor din lemn

7.2.1. Identificarea sistemului de
asamblare, a accesoriilor si a
dispozitivelor necesare pentru
montarea unui produs din lemn
dat

7.2.2. Organizarea locului de
muncé

7.2.3. Utilizarea instrumentelor si
dispozitivelor pentru fixarea
accesoriilor

7.2.4. Utilizarea dispozitivelor
pentru asamblat corpuri

7.2.5. Executarea fazelor operatiei
de montare a unui produs din
lemn, pe baza planului de operatii
si a schemei generale de montaj
din fisa tehnologica data

7.2.6. Alegerea materialelor
necesare pentru ambalarea unui
produs din lemn dat

7.2.7. Efectuarea operatiei de
ambalare a unui produs din lemn
dat

7.2.8. Utilizarea mijloacelor de
manipulare si depozitare a
produselor ambalate prin
depozitarea produsului din lemn
ambalat

7.2.9. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descriere
operatiilor de montare §i
ambalare a produselor din lemn
7.2.10. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

7.3.1. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de munca

7.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

7.3.3. Operatiile
tehnologice sunt executate
sub supravegerea directd
a maistrului instructor, cu
grad de autonomie in
executie

7.3.4. Respectarea cu
strictete a succesiunii
operatiilor tehnologice,
conform planului de
operatii §i a schemei
generale de montaj

7.3.5. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

7.3.6. Asumarea inifiativei
in stabilirea accesoriilor
si a sistemelor de montare
pentru produsul din lemn
dat

7.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
sdnatate in munca, paza si
stingere a incendiilor si
protectie a mediului la
finisarea produselor

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invafarii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate ,,Montarea si ambalarea produselor din
lemn”:
* Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrlere operatulor de
montare $i ambalare a produselor din lemn |
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Lista

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematica, stiinfe si tehnologie:

- Utilizarea instrumentelor si dispozitivelor pentru fixarea accesoriilor

- Utilizarea dispozitivelor pentru asamblat corpuri (prese de asamblat)

* Competenta de a inviita si inveti:

- Respectarea cu strictefe a succesiunii operatiilor tehnologice, conform planului de operatii si a
schemei generale de montaj

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in stabilirea accesoriilor §i a sistemelor de montare pentru produsul din lemn
dat

minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoald sau la operatorul economic):

Accesorii: pentru fixarea usilor, pentru inchidere, zdvorare, blocare a usilor, pentru actionarea
usilor si sertarelor, pentru glisarea sertarelor si sustinerea rafturilor

Materiale pentru ambalare: hértie, carton ondulat, folii din material plastic, benzi de otel sau
material plastic, cherestea, sfoard chingi, agrafe, PAL, PFL, stelaje, ldzi din lemn, 13zi din carton
Dispozitive: surubelnite manuale, electrice, pneumatice, masini de gaurit mecanice

Prese de asamblat: manuale, cu actionare pneumatica

Mijloace de manipulare: palete, containere, electrostivuitoare si translatoare cu furci frontale,
carucioare crocodil, stivuitor

Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald,
dispozitive de protectie specifice

Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

- s

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare
crt. | si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primiiren gl dispozitivelor necesare pentru montarea unui produs din 30%
. lemn dat
1 - :

i, ([ ﬁ-f:area 25% | Alegerea materialelor necesare pentru ambalarea unui 0
sarcinii de . 30%
T produs din lemn dat

T Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire la
securitatea §i sdnitatea In munca, paza si stingerea "
; ——— . A . 20%
: incendiilor si protectie a mediului la finisarea produselor
; din lemn

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 20%
identificarea posibilelor cdi de realizare
Identificarea sistemului de asamblare, a accesoriilor si a

Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice, conform 30%
0

60% " o . .
lanului de operatii si a schemei generale de monta
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2. | Realizarea Realizarea corectd a operatiei de ambalare a unui produs 5
e ) 30%
sarcinii de din lemn dat
lucru Folosirea corespunzitoare a mijloacelor de manipulare si
depozitare a produselor ambalate pentru depozitarea 20%
acestora
Respectarea normelor de securitate gi sandtate iIn munca
la efectuarea operatiilor de montare si ambalare a 20%
produselor din lemn
Argumentarea pentru alegerea accesoriilor la montarea 5
e 40%
produsului din lemn dat

Prezentarea si

I - : — ——
3 E a;)(ﬁlrﬁzzarea 15% | Terminologia de specialitate este folosita corect la
- descrierea operatiilor de montare gi ambalare a produselor | 60%

din lemn

IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MATERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,TAMPLAR UNIVERSAL”

Matematici:
» Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unititi de masura
* Elemente de calcul geometric, cu formule matematice
Fizica:
* Proprietéti fizice ale corpurilor
* Proprietéti mecanice ale materialelor
Biologie:
e Structura plantelor lemnoase
* Celula vegetala
Educatie tehnologici:
» Notiuni generale privind materiile prime i materialele utilizate in industria lemnului
* Cunostinte elementare privind reprezentarile grafice
Limba si literatura romana:
* Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare
» Utilizarea corectd si adecvati a limbii roméne 1n producerea de mesaje orale in
situatii de comunicare monologati si dialogata
* Receptarea mesajului scris, din texte literare si nonliterare, in scopuri diverse
» Utilizarea corectd gi adecvatd a limbii roméne in producerea de mesaje scrise, in
diferite contexte de realizare, cu scopuri diverse

m
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